iISE, COZUM:

KAPLAMA VE BOYAMA TASARIMLARINIZIN BIR PARCASI
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Bosan, metal kaplama, endUstriyel yas boyama, elektrostatik toz
boyama ve kumlama alanlarinda hizmet vermek amaciyla 1996
yllinda ivedik Organize Sanayi Bdlgesi’nde kuruldu.

2020 yilinda buylk bir yatinm yaparak ASO 2 OSB’de toplam
13.500 m? alana sahip tesisinde, %40’ kadin personelden olusan
ve surekli artan nitelikli is gucu ile havacilk, uzay ve savunma
sanayi sektdrine hizmet vermeye devam etmektedir.

Bosan, kurulusundan bu yana ileri teknoloji sistemleri kullanarak,
programli bir sekilde musteri ve Urln portféyunu genisletmis
olup buglin tam otomatik metal kaplama sistemi, son teknoloji
boyama kabinleri ve kurutma firinlar ile muosterilerinin talepleri
dogrultusunda havacilik, uzay ve savunma sanayi icin hizmetlerini
sUrdurmektedir.

Kaliteli ve hassas olcllerde calismay prensip edinen Bosan,
musteri memnuniyetini her zaman 6n planda tutmus ve uzun yillar
edindidi bilgi birikimi ve kalite anlayisiyla sektérinde en iyi alt yapiya
sahip lider firma konumuna gelmistir.

Verdigi hizmetleri strekili iyilestirmeyi ve gelistirmeyi kendisine ilke
edinen, kaliteden ve calisma ilkelerinden 6dun vermeden, musteri
memnuniyetini strekli gdzeten Bosan, AS 9100 Kalite Yonetim
Sistemi Belgesi ile ulusal ve uluslararasi havacilik, uzay ve savunma
sanayisinin degerli firmalarina hizmet vermeye devam etmektedir.




Onsoz

Bosan, 1996’dan gunumuze, 25 yila yaklasan yolcugu
boyunca Turk Havacllk, Uzay ve Savunma Sanayi sektoriine
boyama ve kaplama alanlarinda hizmet verdi. Bilim ve
teknolojinin gelisimini yakindan takip ederek tam otomatik
sisteme sahip olan kaplama hatti ile rakiplerinden ayrismauyi
basard..

Turk savunma sanayi sektorine hizmet veren tUm kuruluslarin
bir zincir ile birbirine bagdl olmasi Bosan ydnetiminde
sorumluluk bilincini arttirdi. Bu nedenle surekli iyilesme ve
gelisme faaliyetleri dogrultusunda Uretim kapasitesini arttirarak
bu yolda saglam adimlar ile ilerled..

Bosan yonetimi yerli ve milli gtict arttirma yolunu her kitleyi bu
zincire bir halka olarak baglanmasi ile saglanacagdi anlayisina
sahip; bu nedenle Turk savunma sanayine katki saglamanin
yani sira kadin ve geng nufus igin istihdami arttirmay hedef
olarak benimsedi.

Bosan, faaliyetlerini uluslararasi kalite yonetim sistemi olan AS
9100 standartlarina goére kurup kurumsal yonetim, musteri
memnuniyeti, strdurulebilirlik ve toplumsal sorumluluk anlayisi
ile yarutta.

Ayni zamanda ¢cevreye duyarl faaliyetleri, calisanlari icin
guvenlik ve ergonomik kosullari Snemseyen Bosan ISO
14001 Is Sagg ve Guvenligi ve ISO 45001 Cevre
Yonetim Sistemi belgelerine sahip.

GUnUmUzde Turkiye’'nin sektérinde éncl
firmasi olarak gelecekte de tum paydaslari
icin deger yaratmaya devam edecek.

Bektas MUTLUER

Genel Mudur



Metal
Kaplama
Hizmeti

Metal.veya alasimlarin yUzeyini korozyona
karsl dayanikl hale getirmek icin kullanilan
yontemlerdir. Metallerin kullanim alanlarna
yonelik akimli ve akimsiz daldirma
yontemleriyle gerceklesir.




Metal Kaplama Hizmeti

o AKIMSIZ NIKEL KAPLAMA

o AKIMLI NIKEL KAPLAMA

o ALTIN KAPLAMA

e GUMUS KAPLAMA

e BEYAZ KROMAT KAPLAMA iSLEM
e SARI KROMAT KAPLAMA iSLEMI

e ELOKSAL KAPLAMA iSLEMI

* BAKIR KAPLAMA

 CINKO FOSFAT KAPLAMA iSLEMI

e MANGAN FOSFAT KAPLAMA iSLEMI

METAL KAPLAMA HIiZMETLERI

o ALKALI CINKO KAPLAMA ISLEMI
(SARI, BEYAZ, SIYAH PASIVASYON)

* KADMIYUM KAPLAMA ISLEMI
(SARI, BEYAZ, SIYAH PASIVASYON)

o KALAY KAPLAMA
o PASLANMAZ PASIVASYON ISLEMI

e PASLANMAZ KIMYASAL KARARTMA
ISLEMI

o CINKO NIKEL KAPLAMA iSLEMI
(SARI, BEYAZ, SIYAH PASIVASYON)

* FIRINLAMA KURLEME

 GERILIM GIDERME (KIRILGANLIK)
ISLEMI

Metal Kaplama Hizmeti
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Endustriyel SRS
Yas Boyama
Hizmeti

Korozyona karsi koruyucu, dekoratif
Ozellikler kazandiran ylUzey koruma islemidir.

Boya iki dhemli unsuru icerir. Birincisi
korumak ikincisi ise estetik gorinim
olusturmaktir. Boya ile ilgili musteri
ihtiyaclarinin blyuk bir bolumu, uygulama
sonucunda elde edilen kuru filmin renk,
goérunum, yapisma, sertlik, dayanikliik ve
direnc gibi &zellikleriyle ilgilidir.




Endiistriyel Yas Boyama Hizmeti

YAS BOYA UYGULAMA VE
KURUTMA KABINLERI

Boyama aninda 20-24 °C, kurutma aninda 60 - 80 °C araliginda calismaktir.

Kabin icerisinde olusan pis havayi filtre ederek kabin disina gbndermekte,
disaridan aldigi havay yine filtre ederek temiz hava ile doldurmaktadir. Kabin
icerisinde homojen hava ve isi dagilimi vardir.

KABIN A (1 ADET)

Otobus, zirhl arag, askeri arac, treyler
boyama ve kurutma yapabilecek
sekilde dizayn edilmistir.

EN 5.000 mm
BOY 17.000 mMm
YUKSEKLIK 5.000 mm

KABIN B (3 ADET)

EN 5.000 mm
BOY 5.000 mm
YUKSEKLIK 3.000 mm

Endiistriyel Yas Boyama Hizmeti

FLASH-OFF KABINI

Bu kabin astar uygulama ve son kat boya uygulamasi biten malzemelerin kurutma
oncesi bekletilecedi ayni zamanda kurutma olarak da kullanilabilecegi kabin olarak
tasarlanmistrr.

Bu kabin 20 - 80 °C araliginda calismaktir.

Flash-off bekleme aninda malzeme
uzerine, filtresi sayesinde toz partikdl
dUsmesi engellenir.

EN 6.000 mm

BOY 6.000 mm

YUKSEKLIK 3.000 mm

KURUTMA FIRINLARI

Bu firn tum prosesleri tamamlanmis malzemelerin kurutma islemini tamamlamak
icin uygulanmistir. Sistem termobloklu dizayn edilerek firn icindeki hava
sirkUlasyonunun her yerde homojen olmasi saglanmistir.

Calisma sicakligr max. 200 °C ve

finnda kalma suresi dijital gdstergeleri
sayesinde ayarlanmaktadir. Ve verilen
sicaklik degeri ve zamani tamamlandiktan
sonra sistem sesli uyari vererek kendini
resetlemektedir.

: : o FIRIN A
KABIN C (1 ADET) (VINGLI SISTEM - 3 TON)
Kurutma finni ve kabin arasinda hareketli EN 1.250 mm
ving sistemi ile agir parcalar hem firna BOY 4.000 mm
hem de kabine tasinrr. - .
YUKSEKLIK 2.000 mm
EN 5.000 mm
BOY 8.000 mm
- : FIRIN B
YUKSEKLIK 5.000 mm
EN 2000 mm
BOY 6.000 mm
YUKSEKLIK 3.000 mm




Elektrostatik
1oz boyama
Hizmeti

Elektrostatik toz boyama solvent icermeyen
bir ylUzey kaplama metodudur. Kaplayici
malzeme, son kat boya tabakasini olusturan
cok ince toz boya partikulleridir. Toz boya,
boya kabininde 6zel boya talbancalari
vasitasiyla atilir. Talbancadan gegerken
elektrostatik yuklenen toz boya partikulleri
kabin icinde boyanacak malzemeye yapisir
ve boyama islemi gerceklesmis olur.
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Elektrostatik Toz Boyama Hizmeti Elektrostatik Toz Boyama Hizmeti

TOZ BOYA UYGULAMA TESiSi

Ustten palet konveyérll sistem prensibiyle yar otormatik calismaktadrr.

PISIRME FIRINI

Bu finn toz boyasl tamamlanmis malzemelerin pisirme islemini tamamlamak
icin uygulanmistir. Sistem termobloklu dizayn edilerek finn icindeki hava
sirkUlasyonunun her yerde homojen olmasi saglanmistir.

Ustten palet konveyéri sayesinde malzemenin girisi ve cikisi yari otormatik
saglanmaktadir.

Calisma sicaklgi max. 220 °C ve
finnda kalma suresi dijital gdstergeleri
sayesinde ayarlanmaktadir.

Verilen sicaklk degeri ve zamani
tamamlandiktan sonra sistem sesli
uyar vererek kendini resetlemektedir.

EN 2.000 mm

BOY 3.200 mm

YUKSEKLIK 2.300 mm




Kumlama
Hizmeti

Kumlama, metalin zamanla pas ve
korozyona ugramasindan dolay! Uzerindeki
yag, kir, pas ve korozyonu kaldirip, boyama
islemi ile metalin kullanim émrunt uzatmak
icin uygulanan bir ydontemdir. Kumlama
islemi 6zel imal ediimis ¢esitli asindiric
maddeler ile yapllr.

KUMLAMA ODASI OLCULERI
EN 7.000 mm

BOY 16.000 mm

YUKSEKLIK 4.000 mm

OTOMATIK KUMLAMA
MAKINES|I OLCULERI

EN 2.000 mm

BOY 36.000 mm

YUKSEKLIK 800 mm







Test Uygulamalari

Darbe Testi

Darbe Direnci, (ASTM-D2794) boya kuru filminin Uzerine uygulanan ani kuvvetlere karsi
gosterdigi direnctir. Bu test darbe cihazi ile yapllr.

Konik Bukme Testi

Boyanmis test panellerinin konik seklindeki mandrel etrafinda bukulerek boya
tabakasinin elastikiyeti , kirlma direnci, uzamasi ve test panelinden ayriima direncini tespit
etmek icin kullanilan bir testtir.

Parlakhk Olcme

Parcalann parlakligi dlculebilir ise
(Parlaklk cihazinin probe’unun
OlcUm yapabilecegdi 6zelliklerde ise)
parlaklik élcum cihazi kullanilarak
Olcum yapllir.

Test Uygulamalari

Kuru ve Yas Kalinlik Olgcme

Tasarmlariniz igin gerekli olan boya kalinliklarinin tarafimizca saglandiginin kanitidr.

Yapisma Testi
Boyall parcalarin, ylzeylerine yapisma testi cihazi ile 6 adet dikey ¢izgi ve bu cizgilere dik

6 adet yatay ¢izgi ¢ekilir. Olusan kare seklindeki tabakalarin yuzey dzellikleri yapisma testi
ile incelenir, yUzey karakterlerine gbre boya kalitesi yorumlanir.

Kimyasal Analiz

Musterilerimize sundugumuz hizmetlerimizin kalitesinin belgelenmesiicin
laboratuvanmizda kaplama banyolarinin kimyasal analizleri yapilmaktadir.



Kalite Cevre
Politikasi Politikasi

e Savunma ve havacilk sanayi sektérinde, metal yuzey Uzeri kaplama ve ¢ Kalici cozUmlerle cevre kirlenmesini dnlemeye calismak
boyama icin musterilerinin belirledigi istekleri ve yururlUkteki yasal sartlari
saglayacak uygun Urunler Uretip, zamaninda teslim ederek, musteri ¢ Dogal cevreyi etkileyecek hususlarda azaltici faaliyetler géstermek

memnuniyeti saglamak.
¢ Gerekli egitim ve etkinlikler ile cevre temizligi icin sUrdurdlebilirligi saglamak

e Kaynak ihtiyaclarini belirlemek ve bunlari temin edip etkin olarak kullanmak,
e Atklan kaynaginda ayrn toplayarak geri donusum ve geri kazanima katki saglamak

e insan sagdligi ve cevre konusunda duyarl olmak,
* Cevre mevzuatinda belirtilen yasal sartlara ve diger gereklilikleri uymak

¢ Callsan memnuniyetini ve gelisimlerini saglamak
e EnduUstriyel atik sularimiz icin 6n artma faaliyetlerinde bulunmak

¢ TUm galisanlarda kalite bilincinin olusmasini-yerlesmesini saglamak
e Cevre bilincini tim paydaslarimizda olusmasini saglamak

¢ Kalite Yonetim Sisteminin surekli iyilestiriimesi ve ik defada dogru Uretim
prensibi ile verimliligin arttinimasina galismak.

Bu politika dogrultusunda taahhutlerimizi tim faaliyet alanlanmizda
uygulayacak ve surekli olarak takip ederek gelistirecegiz.



ISG
Politikasi

* isveren beklentilerine ve yurirlikteki ilgili tim yasal ve diger gerekliliklerine uymak

e TUm paydaslarmiz (isverenler, calisanlar, altyUkleniciler, tedarikciler, ziyaretciler,
bdlge halklar) icin guvenli ortam olusturmak

¢ Olusabilecek acil durumlar icin planlama yaparak onlemleri belilemek ve almak

¢ is kazalarini, yaralanmalari, meslek hastaliklarini, insanlarin ugrayacad zarari
Onlemek icin guvenli calisma yontemlerini uygulamak

e Tehlikeleri ve riskleri belirleyip ortadan kaldirmak veya azaltmak

e Calisanlarimiz icin gerekli ISG egitimlerini belirlemek ve saglamak

e Calisanlarmizdan is guvenligi konusunda geri bildirim almak

e GuUvenli is yapim yontemlerini belirlemek ve glvenli ekipman/arag saglamak

Bu politika dogrultusunda taahhutlerimizi tim faaliyet alanlanmizda
uygulayacak ve surekli olarak takip ederek gelistirecegiz.
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